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УСЛУГИ КОМПАНИИ «ПСК КОНТУР»

Подготовка проектной документации 
объектов капитального строительства 

Монтаж силовых 
электрических сетей 

Монтаж слаботочных сетей

Монтаж осветительных 
электрических сетей

Строительство 
трансформаторных 

подстанций 

Сборка и монтаж 
электрощитового
оборудования 

Строительство воздушных линий

Строительство кабельных линий

Архитектурная подсветка 

Пусконаладачные работы 

Наличие передвижной электротехнической лаборатории для 
проведения испытаний повышенным напряжением до 220 кВ

Основными направлениями деятельности компании являются:



ФИНАНСОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ ООО «ПСК КОНТУР»
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ОРГАНИЗАЦИОННАЯ СТРУКТУРА ООО «ПСК КОНТУР»

Генеральный директор ООО «ПСК Контур»

Отдел технического 
сопровождения 
строительства

Отдел организации 
проектирования

Производственно-
технический отдел

Главный бухгалтер Строительная группа

Исполнительный директор

Электролаборатория

В организации построена трехуровневая система управления:

Стратегический – обеспечение жизнеспособности в долгосрочной перспективе.
Тактический – разработка маневров по обеспечению операционного уровня ресурсами.

Операционный – текущие задачи функционирования деятельности компании. 5



КАДРОВО-ЭКОНОМИЧЕСКИЙ ПОТЕНЦИАЛ 
ПРЕДПРИЯТИЯ

2020
75 ЧЕЛОВЕК

2021
83 ЧЕЛОВЕКА

2022
96 ЧЕЛОВЕК
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ОРГАНИЗАЦИЯ СБОРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА 
ЭЛЕКТРОЩИТОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ

§ Щиты собственных нужд – ЩСН

§ Щиты постоянного тока – ЩПТ
§ Шкафы оперативного тока – ШОТ 

§ Панели реле и управления 
§ Шкафы АВР 
§ Главные распределительные щиты

§ Вводно-распределительные устройства – ВРУ 
§ Шкафы и панели АВР

§ Щиты вторичного распределения 
§ Щиты автоматизации и управления 
§ Щиты учёта электроэнергии
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ЭТАПЫ ОРГАНИЗАЦИИ СБОРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА 
ЭЛЕКТРОЩИТОВОЙ ПРОДУКЦИИ

Для успешной организации производства электрощитового оборудования следует сначала разделить процесс на этапы:
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Создание плана развития 
электрощитового бизнеса

Анализ рынка 
электрощитовых 

устройств

Регистрация производства 
сборки оборудования и 

сертификация

Выбор помещения 
под производство 
оборудования

Внедрение бережливого 
производства на 

предприятии и системы 
«5С»

Покупка 
оборудования для 
производства

Найм рабочего 
персонала для 
производства

Реклама и первые 
продажи оборудования



ПРОИЗВОДСТВО: ОБРАБОТКА ЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА 

Собственный механический участок 
позволяет нам в кратчайшие сроки 
самостоятельно изготавливать детали
из листового металла. 
Наше оборудование: 
§ Лазерный раскроечный комплекс с ЧПУ
§ Листогибочный пресс
§ Гильотинные ножницы с ЧПУ
§ Угловырубной пресс 
§ Камера полимеризации для порошковой 
покраски 
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СБОРКА КОММУТАЦИОННОГО ОБОРУДОВАНИЯ
Процесс сборки и наладки электрощитового оборудования
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ОРГАНИЗАЦИОННЫЙ ПЛАН
ПО ПЕРСОНАЛУ ПРОЕКТА
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Предприятие планирует использовать для производства имеющихся сотрудников с опытом сборки электрощитового
оборудования с последующим обучением и переквалификацией, а также разместить вакансии на популярных сайтах для 
комплектации недостающих специалистов.

Начальник производства

Инженер-проектировщик Инженер ОТКМастер производственного цеха

Оператор станка  
раскроя металла

с ЧПУ

Оператор 
электромеханического 

пресса
Сварщик аргонно-
дуговой сварки

Оператор 
покрасочной 
камеры

Электромонтер по 
сборке и наладке 
систем коммутации

1

1 1 1

1 1 2 1 3

Итого: 11 человек



ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ 
РАЗРАБОТАННОГО ПРОЕКТА
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Общие затраты по организации сборочного производства электрощитовой продукции в ООО «ПСК Контур

Мероприятие Стоимость

Приобретение оборудования 12 773 904,00

Затраты на персонал в год 9 780 000,00

Коммунальные затраты в год 245 000,00

Итого: 22 798 904,00



Затраты на начало производства и годовые затраты составят  22 798 904,00 рублей

Выручка от производства составит 29 760 000,00 рублей в год, минус затраты на 
заработную плату с отчислениями и коммунальные платежи 10 025 000,00 рублей. 
Итого доход 19 735 000,00 рублей.
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NPV = −22798904 −
0

1 + 0,1 +
19735000
1 + 0,1 +

19735000
1 + 0,1 ! = 34250826,44 − 22798904,00

= 11451922,44

Поскольку NPV>0, то проект следует принять к рассмотрению.

Индекс рентабельности:

PI = "#!$%&!',##
!!)*&*%#

= 1,502

Поскольку PI>1, то проект следует принять к рассмотрению.



ЗАКЛЮЧЕНИЕ

В нашем случае капитальные вложения равны 22 798 904,00 рублей. По таблице видно, что 
22 798 904,00 рублей покроются суммарными результатами после 1 года. Это результат примерный, 

только в годах. Для уточнения периода окупаемости рассчитаем, за какой период будут покрыты все 

инвестиционные затраты после 1 года.

Нарастающий DICt-PV1 = 22798904-17940909.091=4857994.909
Интегральный результат за 2 год: PV2 = 16309917.355 рублей за 365 дней.

DРР2=4857994.909/16309917.355*365=109 дней.

Следовательно, срок окупаемости проекта составит: DРP=DРР1+DРР2 = 1 года + 109 день.
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СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ

Москва, 2023


